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立式加工中心设备维护保养标准 

设备名称： 立式加工中心 设备编号：  使用单位：  

   

   
 

      

 

每日保养 

序号 名称 维护方法 检查标准 维护人员 

1 
主轴气幕保护及打刀吹

气功能检查 
听、试车 气幕保护及打刀吹气功能正常 操作者 

2 主轴内锥孔检查 棉布擦拭 
主轴内锥孔无油污、水渍，并喷上轻质油，

防止生锈 
操作者 

3 空气过滤器压力表检查 目测 压力在 6±0.5Mpa 范围内 操作者 

4 
液压站压力表检查 

（有此配置时） 
目测 压力在液压站压力要求范围 操作者 

5 冷却箱液位检查 目测 
水箱、螺旋排屑器时液位不得低于 1/2；链

式排屑器时液位不得低于液位计的 1/3 
操作者 

6 水/油冷机液位检查 目测 水/油冷机液位位介于视窗镜面的 1/2  操作者 

7 润滑泵液位检查 目测 液位不得低于润滑泵的低位 操作者 

8 空调收集盒冷凝水检查 清理 清理冷凝水，冷凝水不得外流 操作者 

9 
刀柄、筒夹、刀库刀臂及
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立式加工中心设备维护保养标准 

 

 

 

 

 

 

设备名称： 立式加工中心 设备编号：  使用单位：  

 

 

 

  

每周保养 

序号 名称 维护方法 检查标准 维护人员 

11 
储气罐检查 

（有此配置时） 
手动排水 储气罐压力表在范围内，无积水 操作者 

12 各管路检查 目测 管路无破损、无泄漏 操作者 

13 刀库运转检查 目测、试车 
刀库换刀臂动作或刀盘回转顺畅，紧固

刀具拉钉 
操作者、维护者 

11 

14 15

14 

12

11 
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立式加工中心设备维护保养标准 

 

设备名称：
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液压、润滑油品使用建议表 

项目 加油位置 容积 注油周期 建议油品 

导轨、丝杠润滑 

稀油润滑泵 4L 

报警出现时 

L-G68 GB/T7632-1987 

导轨油 

油脂润滑泵 2L 
000#  GB/T7323-2019 

润滑脂 
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